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-_—
-_—

Vseobecné

Tento manual obsahuje informace o konstrukci jednoduché srdcovky s pohyblivym hrotem
srdcovky (PHS) s odlévanym ramem (dale jen ,srdcovka s PHS"), poZadavky k jeji instalaci
a provozovani, v€éetné udrzby.

Je zavazny pro vSechny osoby, které na vySe jmenované srdcovce s PHS vykonavaiji €innosti
dale specifikované. Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za Cinnosti a jejich nasledky
vykonavané odliSnym zplsobem a dUrazné upozorfiuje, Zze nerespektovani ustanoveni tohoto
manualu muze byt pfi€inou zamitnuti reklamace, v€etné mozného vymahani s tim souvisejicich
nahrad skod.

Pred zapocetim jakékoliv prace na srdcovce s PHS se musi pfislusni pracovnici radné
seznamit s pokyny uvedenymi v tomto manualu.

vEgwEwv s

V tomto dokumentu jsou zahrnuty tfi kategorie bezpeénostnich pokynu:

NEBEZPE C i! Piehlédnuti téchto instrukci moze
zpusobit ztratu zivota.

wrwve

VAROVANI!

vazné poranéni nebo zna¢né poskozeni
zarizeni.

UPOZORNENI! @ Prehlédnuti instrukci muze zapfiéinit

poskozeni zafizeni nebo zranéni.

Stranka 4 z 31



Manual 329/2020, 4. vydani

1.2 Adresa vyrobce

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Kojetinska 4750/6

796 01 Prostéjov

Ceska republika

Kontakty na pracovniky zajiStujici servis jsou wuvedeny na internetovych strankach
DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/
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1.3 Kontaktni formular pro technickou podporu prodeje — Vas nazor

Firma DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s. rada obdrzi zpétnou vazbu od svych zakaznikd,
zejmeéna VasSe pfipominky, naméty a zkudenosti s pfedmétnym vyrobkem ziskané pfi jeho
provozovani. Zaslete nam, prosim kopii tohoto formulafe na adresu:

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Kojetinska 4750/6

796 01 Prostéjov

Ceska republika

nebo je mozné wvyuzit formulaf, ktery je kdispozici na internetovych strankach
DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/

Pfipominky, naméty a zkusenosti:

JMENO:
Organizace: ...

Kontakt (telefon, e-mail):
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2

2.1

2.2

Technicka specifikace, popis srdcovky s PHS

Zakladni technické udaje

Material srdcovky s PHS:

Provedeni ramu srdcovky jako odlitek z oceli Lo17MnCrNiMo.

Hrot 60E2A2 a 60E2, jakost kolejnic R260.

V pfipadé poZadavku zakaznika je mozZné zvysit kvalitu kolejnic tepelnym zpracovanim,
nebo pouzitim vySSi jakosti kolejnic.

Konstrukce:
Srdcovka s pohyblivym hrotem

Geometrie:
60-1:18,5-1200-PHS, 60-1:26,5-2500-PHS, 60-1:33,5-8000/4000/14000-PHS

Dale jen "srdcovka s PHS", nebo ,,srdcovka“

Popis srdcovky s PHS

Hlavni ¢asti konstrukéniho fesSeni jednoduché srdcovky s PHS - Obrazek 1. Hlavni (pozice 1) a
pfilozny (pozice 2) hrot jsou z kolejnicového profilu 60E2A2, respektive 60E2. Pohyblivé hroty
jsou uloZeny v ramu, ktery je tvofen odlitkem z materialu Lo17MnCrNiMo (pozice 3). Mezi hroty
a kFidlovymi kolejnicemi jsou hrotové opérky (pozice 4), které zajistuji smérovou polohu hrotu.
Oblast pevné uchycenych hrotll (kofen srdcovky s PHS — pozice 5) je vyztuzena pomoci sady
vlozek, které zachycuiji sily z bezstykové koleje (detail viz Obrazek 2 a Obrazek 3). U srdcovek
s PHS geometrii 60-1:18,5-1200-PHS a 60-1:26,5-2500-PHS je navic v pfilozném hrotu umisténa
dilatace (pozice 6), ktera kompenzuje vzajemny podélny posun hrott (podobné jako u srdcovek
s PHS s mensi &tihlosti s ramem z kolejnic) — detail viz Obrazek 3. Vzhledem ktomu, Ze
srdcovka s PHS zajistuje nepferuSenou pojizdénou hranu v oblasti srdcovky s PHS, neni tfeba
pouziti pfidrznic.

Standardni jakost kolejnicové oceli R260 Ize v pfipadé pozadavku, v oblasti pfechodu kola
z kridlovych kolejnic na hrot a naopak, nebo v celé délce srdcovky s PHS, zvySit tepelnym
zpracovanim, nebo pouzit kolejnice vySsi jakosti.

Srdcovka s PHS je vybavena dalSimi pfidavnymi zafizenimi, napf. stabilizatorem krajnich poloh
hrotu, valeCkovymi stolickami apod. Navod na montaz, provoz a udrzbu téchto zafizeni je uveden
v Manualu 334/2021 Manual k montazi a udrzbé pfidavnych zafizeni pro srdcovky s PHS.

Srdcovka s PHS je konstrukéné upravena pro montaz elektrického ohfevu (EOV). PFi osazeni
srdcovky technologii EOV je nutné se Fidit pfisluSnymi vzorovymi listy uZivatele vyhybky.
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Obrazek 2 - Srdcovka s PHS 1:33,5 s odlévanym ramem (detail viozek)
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Al LTI TP,

Obrazek 3 - Srdcovka s PHS 1:18,5 s odlévanym ramem (detail dilatace)

Pro usnadnéni montaze, pokladky a kontrolu polohy hrotu srdcovky s PHS v trati je na ramu
v misté zagatku hlavniho hrotu znacka (Obrazek 4), nejedna se v3ak o matematicky bod kfizeni
(MBK).

ZACATEK HROTU

Obrazek 4 - Oznaéeni za¢atku hrotu znackami — zluté Sipky

2.3 Poloha zlabovych prazci v srdcovce s PHS

Srdcovky s PHS s odlévanym ramem obsahuji Uzké Zlabové prazce. Zlabové praZce jsou
umistény v oblasti odlévaného ramu a v oblasti nepojizdénych kfidlovych kolejnic. Pocet
Zlabovych prazcl a jejich umisténi je zavislé na tvaru srdcovky:
e JSR-60-1:18,5-1200-PHS a JSR-60-1:26,5-2500-PHS
o prvni Zlabovy prazec v oblasti odlévaného ramu
o druhy Zlabovy prazec v oblasti nepojizdénych kfidlovych kolejnic
e JSR-60-1:33,5-8000/4000/14000-PHS
o prvni a druhy zlabovy prazec v oblasti odlévaného ramu
o treti Zlabovy prazec v oblasti nepojizdénych kfidlovych kolejnic
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Polohu Zlabového prazce vici odlévanému ramu a vic&i nepojizdénym kridlovym kolejnicim je

nutno dodrzet pfi vyrobé srdcovky s PHS a rovnéz pfi instalaci srdcovky v trati, a vzdy
@% zkontrolovat po podbijeni. Pfi nedodrzeni polohy Zlabového prazce vuci odlévanému ramu a vaci

nepojizdénym kfidlovym kolejnicim hrozi omezeni moznosti sefizeni zavérového systému.

2.3.1 Poloha zlabového prazce vici odlévanému ramu

Poloha zlabového prazce vici odlévanému ramu je ur€ena znaCkami na paté odlévaného ramu.
Vnéjsi hrana znacky odpovida hrané podkladnice na zlabovém prazci — Obrazek 5 a Obrazek 6.
Tyto znacky jsou znaceny na konstrukci srdcovky s PHS u vyrobce, a to od r. 2023.

Odlévany
ram

692-01

Uzky
Zlabovy
prazec

WL2ZH0L

Obrazek 5 - Uzky zlabovy prazec v misté odlévaného ramu srdcovky s PHS

Hrana
podkladnice na
Podkladnice ra Zabovém
na zlabovém N U e prazci
prazci x @ ‘(C% P ‘(| il ==
¢ (@& o i.f il §
%ﬂ Znacky | ‘ J Znacky
11 polohy ! | .“ | polohy
#labového 1 I‘ | H #labového
-j r prazce q B - ?razce _
@ O |y . QO @ (©
\\\ lo ‘ | = )
J |

Obrazek 6 - Znacky polohy zlabového prazce vici odlévanému ramu srdcovky s PHS

2.3.2Poloha zlabového prazce vicéi nepojizdénym kridlovym kolejnicim
Poloha Zlabového prazce vici nepojizdénym kfidlovym kolejnicim je uréena znackami (Carou,
barvou, dlI¢ikem, apod) na vnéjSi paté nepojizdénych kfidlovych kolejnic. Poloha znacky
odpovida hrané podkladnice na Zlabovém prazci — Obrazek 7 a Obrazek 8. Tyto znacky jsou
znaceny na konstrukci srdcovky s PHS u vyrobce, a to od r. 2023.
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Nepojizdéné
kfidlove
kolejnice

Uzky
Zlabovy
prazec

|l

il
.ﬂi

NepojiZzdéné

kridloveé
kolejnice

Hrana podkladnice
na Zlabovém
prazci

Podkladnice
na Zlabovém ‘ ‘ | ‘ | ‘
i

prazci

i ——
—
-

Znacky polohy ‘
Zlabového
prazce

Obrazek 8 - Znacky polohy zlabového prazce vici nepojizdénym kridlovym kolejnicim
srdcovky s PHS

3 Bezpecnostni pokyny

e Prace na srdcovce s PHS smi provadét pouze osoba, ktera byla seznamena s obsahem tohoto
manualu.

o P¥i veSkerych Cinnostech provadénych na srdcovce s PHS je vedouci praci povinen zajistit
bezpecénost pracovniku.

A e Pro manipulaci se srdcovkou s PHS je nutné pouzivat pouze vhodné zdvihaci zafizeni
s deklarovanou nosnosti, vice viz kapitola 4.5 a 6.1.
o P¥i udrzbé srdcovky s PHS je nutné vzdy pouzivat osobni ochranné pracovni prostiedky
A pro zabranéni poranéni pracovniku a k zaji$téni ochrany jejich zdravi pfi praci.
e V prubéhu stavby, kdy neni srdcovkova ¢ast osazena zavérovym systémem, je nutné dbat
na synchronizované prestaveni vyménové a srdcovkové Casti.
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4 Priprava srdcovky s PHS k pouziti

4.1 Identifikace srdcovky s PHS

Na jedné z pfipojnych kolejnic na zaCatku srdcovky s PHS je upevnén vyrobni Stitek, na kterém
je uvedeno (viz Obrazek 9):

- oznaceni vyrobce srdcovky s PHS,

- pfesné oznaceni srdcovky s PHS — TYP,

- vyrobni &islo srdcovky s PHS — VYR. CiS.,

- rok vyroby — R.V,,

- znacka technického kontrolora vyrobce — TK DT,

- znacka kontrolora kvality uzivatelem povéfeného organu — KK SZCZ,
- znadka kontrolora kvality uZivatelem povéfeného organu — PK ZSR.

DT - VYHYBKARNA A STROJIRNA, a.s.
@l Prostéjov

TKDT

VYR. €is. R. V. . PK ZSR -

Obrazek 9 - Vyrobni Stitek pro identifikaci srdcovky s PHS

¢ Odlitek srdcovky
Odlitek je na boku oznacen pfedlitou znackou (viz Obrazek 10), na které je uvedeno:

- o0znaceni vyrobce odlitku a vyrobce srdcovky s PHS,
- Cislo modelu a oznaceni odlitku (pismeno B znadi bainitickou ocel),
- posledni dvojcisli roku vyroby, mésic vyroby,
- vyrobni €islo odlitku
- presné oznaceni srdcovky s PHS (soustava Zelezni¢niho svrku — uhel odbo&eni — polomér
odboceni)
- smér odboceni
Soustava zelezni¢niho svrsku

Rok vyroby / mésic vyroby / - uhel odboc¢eni
Znak vyrobce odlitku vyrobni ¢islo odlitku - polomer odboceni

Znak vyrobce srdcovky Cislo modelu Oznaceni Smér odboceni *
a oznaceni odlitku ~ bainitické L =doleva
oceli R = doprava

Poznamka: * = podle provedeni srdcovky bude nadbyte¢na znacka odbrousena

Obrazek 10 - Priklad ozna€eni odlitku srdcovky

e Kolejnice (hlavni hrot, pfilozny hrot, hrot dilatace, kiidlové kolejnice)
Na stojiné vyrazeno €islo tavby.
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4.2 Obecné podminky pro manipulaci a pokladku

ol o

V procesu logistiky (dopravy, manipulace, pokladky a instalace srdcovek s PHS) musi byt
zajisténo, aby nenastaly Zzadné nepripustné prihyby a krouceni srdcovky s PHS. Pruhyby
a krouceni je tfeba redukovat na minimum vhodnymi vazacimi a transportnimi prostfedky,
pfi zvedani za kolejnici musi byt pouzita ocelova nebo textilni lana.

V procesu logistiky musi byt hrot zapaskovan ke kfidlové kolejnici, aby byl vylou€en jeho pohyb.
Manipulace se srdcovkou s PHS je mozna pouze za pouziti transportniho tramce.

PFi pokladce celé srdcovkové ¢asti vyhybky s PHS musi byt zaji§tén dostateény pocet Gvazl dle
geometrie vyhybky, pouzitého manipulacniho prostfedku a zplsobu montaze, aby nedoslo k

poskozeni &i trvalé deformaci srdcovky s PHS. Za manipulaci dle zpracovaného technologického
postupu je zodpovédny zhotovitel.

Po pokladce a kompletaci srdcovkové Casti vyhybky s PHS je nutno, pfi pfipadném pojezdu
vozidel stavby pfes srdcovku s PHS, zajistit pfestaveni a zajisténi pohyblivého hrotu srdcovky
s PHS do pfislusného sméru pojiZzdéni, aby nedoslo k poskozeni hrotu nebo celé srdcovky s PHS!

4.3 Eliminace rizika poSkozeni srdcovky s PHS v priibéhu stavby

4.3.1 Stavebni zamky srdcovky s PHS

K zajisténi hrotu srdcovky s PHS v krajni poloze u kfidlové kolejnice v pribéhu stavby,
kdy na srdcovce s PHS neni nainstalovano funkéni pfestavné zafizeni, slouzi specialni stavebni
zamky - Obrazek 11.
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Obrazek 11 - Priklad stavebniho zamku pro zajisténi hrotu srdcovky s PHS

Stavebni zamky jsou transportovany na misto stavby v dfevéné bedné spole¢né s dalSim
demontovanym pfisluSenstvim srdcovky s PHS. Montaz zamk( a jejich rozmisténi se
fidi navodem na pouziti vyrobce stavebnich zamka.

4.3.2 Cedule POZOR POHYBLIVY HROT SRDCOVKY

Z duvodu zvySeni bezpec€nosti prijezdu srdcovkou s PHS a z dlvodu ochrany konstrukce
srdcovky s PHS v prabéhu stavby, kdy na srdcovce s PHS neni nainstalovano funkéni prestavné

zafizeni, je standardni soudasti dodavky srdcovky s PHS cedule ,POZOR POHYBLIVY HROT
SRDCOVKY* (dale jen cedule).

Cedule (Obrazek 12) je na stavbu dodavana v poctu 3 ks v dfevéné bedné spolecné s ostatnim
materialem.
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g
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Obrazek 12 - Priklad po

1.8% B

uziti cedule

Cedule je nutné umistit v prabéhu stavby mimo prujezdny profil, 1 ks na zacatek vymeénové Casti
vyhybky a po 1 ks do kazdé odbocné vétvé za srdcovkou s PHS v oblasti namezniku — Obrazek
12.

Cedule je nutné pouzivat po celou dobu stavby!

4.3.3 Upamatovaci pomucka pro obsluhu stavebni mechanizace a draznich vozidel

g

Z duvodu zvySeni bezpec€nosti prijezdu srdcovkou s PHS a z dlvodu ochrany konstrukce
srdcovky s PHS v prabéhu stavby, kdy na srdcovce s PHS neni nainstalovano funkéni prestavné
zafizeni, je standardni soucasti dodavky srdcovky s PHS upamatovaci pomucka pro obsluhu
stavebni mechanizace (stavebnich strojl) a draznich vozidel (dale jen upamatovaci pomucka).
Upamatovaci pomucka je za foliovany papir formatu A6 — Obrazek 13. Upamatovaci pomucka je
expedovana v difevéné bedné s ostatnim materialem, vakuové zabalena v sacku v poctu 20 ks.

Upamatovaci pomucka musi byt rozdana obsluze stavebni mechanizace (stavebnich strojli) a
draznich vozidel, které se v prubé&hu stavby pohybuji po srdcovce s PHS, slouzi k upozornéni
obsluhy stroju na srdcovku s pohyblivym hrotem. Upamatovaci pomticku je nutné pouzivat po
celou dobu stavby.

11 POZOR !!!
POHYBLIVY HROT
SRDCOVKY

NUTNA SYNCHRONIZACE PRESTAVENI
SRDCOVKY S VYMENOVOU CASTI

Obrazek 13 - Upamatovaci pomucka
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4.4 Poskozeni srdcovky s PHS v priibéhu stavby nebo provozu

V pfipadé, kdy je srdcovkova ¢ast se srdcovkou s PHS poskozena v prubéhu stavby nebo v
pribéhu bézného provozu, je nutné, aby zhotovitel, popfipadé uzivatel, neprodlené kontaktoval
vyrobce. Na zakladé provedeného mistniho Setfeni bude rozhodnuto o dalSim postupu opravy.
V pfipadé, kdy bude nutné srdcovku s PHS (srdcovkovou &ast) transportovat do DT, je nutné
dohodnout podminky manipulace a pfepravy s vyrobcem.

4.5 Zpusob prepravy srdcovkové casti
4.5.1 Pfreprava celé srdcovkové ¢asti ve smontovaném stavu

Pro pfepravu je pouzit specialni vagén ZPV-01 (nebo podobny) v naklopeném stavu - Obrazek
14. Pro snizeni hmotnosti srdcovkové &asti vyhybky, aby nebyla prekroena nosnost vozu
v naklopeném stavu, a/nebo z dlvodu dodrzeni prajezdného priifezu, je treba demontovat nékolik
betonovych prazcu. V pfipadé demontaze prazcl na konci srdcovkové casti je tento konec
vyztuzen spojkami z U-profilu, které slouzi kzapevnéni a mohou byt demontovany
az po opétovné instalaci chybéjicich prazcu. Pro kazdou geometrii je zpracovano schéma
demontovanych prazcu, véetné pfipadného vyztuzeni koncli spojkami z U-profilu.

Je zakazano manipulovat se srdcovkovou ¢asti Uvazy za spojky z U-profilu a za hrot
srdcovky s PHS!

“&l P

\\\\\ ‘\\\\: X

Obrazek 14 - Specialni vagon ZPV-01 se srdcovkovou ¢asti 1:26,5
s nékolika demontovanymi prazci

4.5.2 Preprava srdcovkové ¢asti vdemontovaném stavu

Neni-li mozno pouzit pro transport celé srdcovkové €asti naklopny vuz, je srdcovkova Cast
demontovana na komponenty. Vlastni srdcovka s PHS je pfepravovana v transportnim tramci
(Obrazek 15 a Obrazek 17), ktery chrani srdcovku s PHS pfed poSkozenim v pribéhu
manipulace. Srdcovku s PHS |ze vazat pouze za transportni tramec, ktery Ize ze srdcovky s PHS
demontovat az po jejim kone€ném ustaveni pfi montazi na montazni zakladné nebo v ose koleje.
PraZce a vnéjSi pojizdéné kolejnice jsou pfepravovany samostatné.
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Obrazek 16 - Transportni tramec
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Obrazek 17 - Priklad dodavky srdcovky s PHS 1:26,5 v transportnim tramci

Po demontovani prepravniho tramce ze srdcovky s PHS je nutné tramec spravné smontovat a
nachystat na pfepravu zpét do DT - Obrazek 18.
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Obrazek 18 - Pozice nosnik( pro prepravu tramce

4.6 Predmontaz srdcovkové casti se srdcovkou s PHS na montazni zakladné

Pfedmontaz srdcovkové &asti se srdcovkou s PHS na montazni zakladné se pouziva v pfipadé
prepravy srdcovkové €asti v demontovaném stavu.

Pro pfedmontaz srdcovkové ¢asti vyhybky musi byt pouZita vyrovnana zpevnéna plocha
s odchylkou rovinnosti do 1,5 mm /1000 mm, aby nedoS$lo k deformaci srdcovky s PHS v pribéhu
montaze. S vyhodou Ize pouzit napf. nepojizdénou odstavnou kolej (Obrazek 19) v blizkosti
stavby, nebo vyrovnany rost z kolejnic.

Obrazek 19 - Pfedmontaz srdcovkové €asti na nepojizdéné koleji

Pro manipulaci se srdcovkou s PHS s transportnim tramcem je nutné pouzit transportni
prostfedky s ohledem na celkovou hmotnost pfepravovaného bfemene.

Pfedmontaz spociva v doplnéni prazcl demontovanych pfi pfepravé srdcovkové &asti, pfipadné
montaz celé srdcovkové Casti, byla-li pfepravena v rozebraném stavu. Je nutné dodrzZet polohu
uzkych zlabovych prazcu v srdcovce s PHS — viz kap. 2.3.

Srdcovka s PHS ma namontovany podkladnice. Pfi montazi srdcovky s PHS se zatky
z betonovych prazcu nevytahuji. Vicka zatek se prorazi prazcovymi Srouby za mirného uhozu
kladivem po ustaveni srdcovky s PHS na betonové praZce, aby nedoSlo k poskozeni zavitu
hmozdinky. Prorazeny nakruzek vicka bude slouzit jako tésnéni proti vniknuti vody do hmozdinky.
Postup predmontaze:

Rozlozeni prazcl, vlozeni vnéjSich pojizdénych kolejnic, kontrola délek uhlopfi¢ek dle projektové
vykresové dokumentace, vlozeni srdcovky s PHS s transportnim tramcem, demontaz
transportniho tramce, pfip. demontaz spojek z U-profilu, a dokon&eni pfedmontaze.
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4.7 Pokladka srdcovkové ¢asti srdcovky s PHS ve smontovaném stavu

Transport celé srdcovkové &asti z pfepravniho vagonu nebo z montazni zakladny na misto
pokladky Ize provést vhodnym kladecim prostfedkem, poklada¢em (Obrazek 20) nebo kolejovym
jefabem (Obrazek 21).

Musi byt zajistén dostateény pocet Gvazli, aby nedoslo k poskozeni €i trvalé deformaci hrotu nebo
celé srdcovky s PHS. Hrot musi byt zapaskovan ke kfidlové kolejnici, aby byl vylou¢en jeho
pohyb. Je nutné dodrzet polohu Uzkych Zlabovych prazcu v srdcovce s PHS — viz kap. 2.3.

Je zakazano provadét uvaz za hrot srdcovky s PHS!

Tl N S NN T ARG TR {‘ N3 R

Obrazek 20 - Pokladka srdcovkové casti pokladacem
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Obrazek 21 - Pokladka srdcovkové ¢asti kolejovym jefabem

4.8 Montaz srdcovkové ¢asti srdcovky s PHS v ose koleje

Pokud se montaz srdcovkové Casti se srdcovkou s PHS provadi pfimo v ose koleje, je postup
obdobny jako u pfedmontaze srdcovkové €asti na montazni zakladné. Prvni faze je rozmisténi
prazct s podkladnicemi a montaz pojizdénych kolejnic v srdcovkové ¢asti vyhybky, véetné
kontroly délek uhlopficek dle vykresové dokumentace. Nasleduje vlozeni srdcovky s PHS s
transportnim tramcem pomoci vhodného manipulacniho prostfedku. Poté Ize teprve demontovat
transportni tramec. Po demontazi transportniho tramce nasleduje standardni montaz pouzitymi
upevnovacimi prvky. Je nutné dodrzet polohu uzkych Zlabovych prazcl v srdcovce s PHS — viz
kap. 2.3.
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4.9 Uprava geometrické polohy koleje podbijenim

Pro podbijeni vyhybky se srdcovkou s PHS doporu€ujeme pouzit vyhybkové strojni podbijecky
s dvéma podbijecimi agregaty, které mohou podbijet obé& vétve vyhybky soucasnég,
napf. Unimat 09-16/4S. Osadka by jizZ méla mit zkuSenosti s podbijenim srdcovek s PHS.
Moznosti podbijeni v jednotlivych ¢astech srdcovky s PHS je v pfiloze 1.

4.9.1 Strojni podbijeni

PFi pouZiti strojni podbijeCky nelze srdcovku s PHS pfizvednout pomoci rolny za hlavu kolejnice
— kolize rolny s vyztuhou kfidlové kolejnice. Konstrukci srdcovky s PHS Ize zvednout pouze
pomoci haku za patu kfidlové kolejnice. Sitka zvedaciho haku je 100 mm, nutno poéitat
s ochrannym prostorem 50 mm na kazdou stranu od okraje zvedaciho haku.

@ Je zakazano zvedat pfi podbijeni konstrukci za hrot a dilataci srdcovky s PHS.

Nékteré meziprazcové prostory srdcovky s PHS obsahuji pfidavna zafizeni (vale¢kové stolicky,
dotlaCovace, popf. jiné — jejich rozloZzeni v srdcovce s PHS je uvedeno v manualu DT ¢&.
334/2021). Zvedaci hak strojni podbijeCky umistovat pfednostné do volnych meziprazcovych
prostor. V pfipadé€, Ze nelze zvedaci hak umistit do volného meziprazcoveého prostoru, je mozny

@ jeho podélny posun do vedlejSiho mezipraZzcového prostoru. Pokud nelze hak zaklesnout ani ve
vedlejSim prostoru, je nutné dozvedat prazec pomoci ru¢niho zvedaku za kolejnici nepodbijené
vétve vyhybky. V misté rucniho zvedaku se vySka prazce v daném okamziku zvedu zajisti
podbitim ru¢ni podbijeckou.

V pfipadé, Ze je nutné zvedaci hak strojni podbijeCky umistit do mezipraZzcového prostoru
obsazeného pfidavnym zafizenim pro srdcovky s PHS, nesmi zvedaci hak strojni podbijecky toto

@ pfidavné zafizeni poskodit. V pfipadé, Ze bude nutné pfidavné zafizeni srdcovky s PHS pfi
podbijeni demontovat, musi byt zajisténo, Ze opétovna montaz a sefizeni bude provedena dle
manualu DT €. 334/2021.

4.9.2 Rucni podbijeni
V pfipadé podbijeni pomoci ruénich podbijeéek plati stejna pravidla uvedena v kap. 4.9.1.

4.10 Vevareni do bezstykové koleje

Vevareni vyhybek se srdcovkou s PHS do bezstykové koleje se fidi pfedpisem spravce trati
(SZDC S3/2, kapitola Il). Plan a postup svafovani, navrzeny zhotovitelem, musi byt konzultovan
se specialisty spravce trati. Zastupce provozovatele by mél byt téZ pfitomen pfi viastnim
vevarovani vyhybek do trati.

4.11 Bezpecny provoz | mezni provozni odchylky a tolerance

Dovolené mezni odchylky a tolerance se Fidi normami a pfedpisy mistnich drah (provozovatell
drah). V CR plati hodnoty meznich odchylek dle CSN 73 6360-2 a dle predpisu SZDC S3, &ast
IX v aktualnim znéni.

4.12 Podminky zajisténi funkénosti prestavovani hrotu PHS

EOV:

Vyrobce negarantuje spravnou funkci prestavovani a zabezpeceni srdcovky s PHS v zimnim
obdobi v pfipadé, Ze na srdcovce s PHS neni nainstalovan, popf. neni funkéni EOV v provedeni
odpovidajicim pfislusSnym vzorovym listm uzivatele vyhybky.
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Serizeni prestavniku zavéru: Vyrobce negarantuje spravnou funkci pfestavovani a zabezpeceni
srdcovky s PHS v pfipadé nespravného sefizeni spojky prestavniku zavéru s ohledem na
prestavny odpor hrotu srdcovky, ktery je nutné pfed zprovoznénim srdcovky zméfit.

5 Udrzba a opravy srdcovky s PHS

Kontroly a bézna udrzba srdcovky s PHS se fidi dle standardizovanych pfedpist provozovatele

@ drahy na udrzbu vyhybek. Jedna se o pravidelnou vizualni a defektoskopickou kontrolu stavu

hornich pojizdénych ploch ve stanovenych intervalech a jejich preventivni brouseni, aby se
zabranilo vzniku kontaktné unavovych vad a pfevalki a tim se prodlouzila Zivotnost téchto
pojizdénych ploch.

Vyrobce doporucuje provadét zakladni brouseni nejpozdéji do 3 mésicl od uvedeni srdcovky s
PHS do provozu.

V pfipadné vzniku kontaktné unavovych vad, vad vzniklych prokluzem kol a prevalkll na
pojizdénych plochach pohyblivého hrotu, v oblasti dilatace nebo kfidlovych kolejnicich (Obrazek
22, Obrazek 23, Obrazek 24 a Obrazek 25) je tfeba neprodlené provést jejich zabrouSeni a
odstranéni. Tyka se to i pfipadnych prevalki v drazce na styku hlavniho a pfilozného hrotu.

Vyrobce nedoporucuje provadét opravy pohyblivé ¢asti hrotu jeho navarenim!

A g o SR g B TR
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Obrazek 22 - Prevalky na pohyblivém hrotu
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Obrazek 23 - Prevalky na v oblasti dilatace hrotu

%

Obrazek 24 - Povrchové vady na hrotu srdcovky s PHS vzniklé prokluzem kol
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.05
Obrazek 26 — Kontaktné unavové vady na pojizdéné plose odlévaného ramu srdcovky s PHS

V pfipadé vzniku kontaktné unavovych vad na pojizdénych plochach odlévaného ramu —
Obrazek 26 (prevalky, drobné povrchoveé trhlinky nebo pocatecni stadia vydroleni materialu, vady
zpusobené prokluzy kol apod.) je tfeba neprodlené provést jejich zabrouSeni a odstranéni, popf.
vybrouSeni a zavareni.

Popis v8ech vad bainitického materialu Lo17MnCrNiMo je obsazen v Manualu k provozovani
a udrzbé srdcovek Zzelezni¢nich vyhybek typu ZMB 3 ¢&. 289/2016, ktery je k dispozici
na https://www.dtvs.cz/manualy.

% V pripadé, kdy vzniklé vady na pojizdénych plochach v pohyblivé ¢asti hrotu jiz nelze
odstranit brousenim, doporucuje vyrobce provést vyménu celé srdcovky s PHS.

Vady na pojizdénych plochach srdcovky s PHS, které nejsou v pohyblivé ¢asti hrotu, Ize opravit
vybroudenim popf. vybrousenim a zavaienim.

Udrzba zavérovych a prestavovacich mechanismu se Fidi dle navodii k pouZiti t&chto vyrobki.
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6.1

6.2

Mista pro mazani v srdcovce s PHS (kluzné stolicky, dilatace) jsou uvedena v mazacim planu
(PFiloha 2).

Z duvodu spravné funkce dilataéniho zafizeni srdcovky s PHS je nutné v pravidelnych intervalech
(viz vySe) kontrolovat utazeni SroubU v dilatanim zafizeni srdcovky s PHS (Pfiloha 3). V pfipadé
Spatného utazeni Sroubu hrozi nepfestaveni hrotl a tim nevratné poSkozeni celé srdcovky s PHS.
Utahovaci plan Sroubl v kofeni srdcovky s PHS geometrie 1:33,5-8000/4000/14000-PHS je v
pfiloze 4.

P¥i €innostech spojenych s udrzbou a opravami srdcovky s PHS je nutné dodrzovat
pfislusné bezpeénostni predpisy pfipadné bezpeénostni pokyny viz bod 3.

Bezpecénost a ochrana zdravi pri praci, ekologie

Posouzeni rizik spojenych s oblasti bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci

Vyrobce prohlasuje, Ze v souvislosti s manipulaci, montazi, provozovanim, udrzbou a demontazi
srdcovky s PHS dle tohoto manualu, mu nejsou znama zadna specificka bezpeCnostni rizika
spojena s témito Cinnostmi, které by bylo nutné adresné fesit v tomto manualu. Jedna se o bézné
¢innosti vykonavané pfi stavebnich, montaznich a udrzbovych pracich na Zelezni¢nim svrdku.
PFi vykonavanych ¢innostech musi byt realizacnimi firmami a jejich pracovniky dodrzovany
predpisy bezpecCnosti a ochrany zdravi pfi praci spojené s timto druhem vykonavané Cinnosti
v souladu s platnou legislativou (napf. pouzivani osobnich ochrannych pracovnich prostfedkd,
skladovani, prace se zdvihacimi zafizenimi).

Posouzeni rizik spojenych s dopadem na pracovni a zivotni prostredi

Srdcovky s PHS dle tohoto manualu nemaji pfi spravném provozovani negativni vliv na Zivotni
prostiedi, pfi jejich navrhu a vyvoji byly pouzity nejlepsi dostupné technologie a maximalné
respektovany pozadavky z oblasti environmentu; pfi jejich provozovani nevznikaji zadné odpady.
Vyrobce je drzitelem certifikatu, ktery dokladuje jeho standardni plnéni pozadavkd EN ISO 14001,
Pfi dopravé a manipulaci s vyhybkami dle tohoto manualu jsou pouzivany obalové prostfedky
(dfevéné bedny, dievéné palety, dfevéné prokladky, vazaci drat, vazaci popruhy, popf. jiny
vhodny fixacni material), které splfiuji podminky pro uvadéni oball na trh v souladu s platnou
legislativou CR. Vyrobce je zapojen do systému Ekokom, obaly zpoplatfiuje a vykazuje. Vechny
tyto obaly a prostfedky jsou na jedno pouziti; oznageny dle normy CSN 77 0052—2, po pouZiti
musi byt ostatni odpady z nich rfadné tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci
v souladu s platnou legislativou. Materialy, ze kterych jsou obaly vyrobeny, jsou plné
recyklovatelné. Nezavadnost dodaného materialu k vyrobé obalu je doloZzena vyrobcem.
PFfi montazi a udrzbé vyhybek dle tohoto manualu mohou vznikat ostatni a nebezpecné odpady
ve smyslu platné legislativy, zejména:

120101 Piliny a tfisky zeleznych kovu

150103 Dfevéné obaly

150110* Obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek

150202* Absorp¢ni Cinidla

170101 Beton
170204* Sklo, plasty a dfevo obsahujici nebezpecéné latky
170405 Zelezo a ocel

Pozn.: (*) oznaceni nebezpe¢ného odpadu

Tyto odpady musi byt tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s platnou
legislativou.
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Pfi likvidaci po ukonc€eni Zivotnosti srdcovky dle tohoto manualu vznikaji ostatni a nebezpecné
odpady, zejména:

120101 Piliny a tfisky zeleznych kovu

150202* Absorpéni Cinidla

170101 Beton

170106* Smési nebo oddélené frakce betonu obsahujici nebezpecné latky
170204 Sklo, plasty a dfevo obsahujici nebezpecné latky

170405 Zelezo a ocel

200138 Dfevo neuvedené pod Cislem 200137*

Pozn.: (*) oznaceni nebezpe¢ného odpadu

Tyto odpady museji byt tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s platnou
legislativou. Vy8e uvedené povinnosti musi zajiStovat pfislusné firmy v souladu s uzavienou

smlouvou.

7 Souvisejici normy, predpisy a dokumenty

EN 13232-1

EN 13232-2

EN 13232-3

EN 13232-7

EN 13232-9

EN 13481-1

EN 13481-2

EN 13481-3

EN 13481-4

EN 13481-5

EN 13481-7

EN 13674-1+A1

EN 13674-2

EN 13715

Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 1:
Definice

Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 2:
PoZadavky na geometrické usporadani.

Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 3:
Pozadavky na interakci kolo/kolejnice.

Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 7:

Srdcovky s pohyblivymi ¢astmi
Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 9: Navrh
konstrukce, dokumentace a pfejimka.

Zveleznic":nl' aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systému upevnéni
Cast 1: Definice

Zvelezniénl' aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systému upevnéni
Cast 2: Systémy upevnéni pro betonové prazce v kolejovém lozi

Zveleznic':m’ aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systému upevnéni
Cast 3: Systémy upevnéni pro dfevéné a polymerové kompozitni prazce

Zelezniéni aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systém(i upevnéni
Cast 4: Systémy upevnéni pro ocelové prazce v kolejovém loZi

Zveleznic':m’ aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systému upevnéni
Cast 5: Systémy upevnéni pro pevnou jizdni drahu

Zveleznic':m’ aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systému upevnéni -
Cast 7: Systémy upevnéni pro vyhybky a vyhybkové konstrukce, pfidrzné
kolejnice, izolované styky kolejnic a kolejnicova dilatacni zafizeni
Zelezniéni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cast 1: Vignolovy Zelezniéni kolejnice
o hmotnosti 46 [kg/m] a vétsi.

Zelezniéni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cést 2: Kolejnice pro vyhybky
a vyhybkové konstrukce pouzivané s Vignolovymi zelezni¢nimi kolejnicemi
o hmotnosti 46 kg/m a vétsi.

Zelezniéni aplikace - Dvojkoli a podvozky - Kola — Jizdni obrysy kol.
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UIC 510-2

UIC 864-2
UIC 864-3

UIC 864-6
334/2021

289/2016

Vozy - Podminky pro uzivani kol riznych prdmér( v podvozcich riznych
konstrukci.

Technické podminky dodaci pro dodavani Sroubl Zelezni¢niho svrsku.

Technické podminky pro dodavani ocelovych pruznych krouzkl zelezni¢niho
svrsku.

Technické podminky pro dodavani podkladnic z valcované oceli.

Manual k montazi a udrzbé pfidavnych zafizeni pro srdcovky s PHS.

Manual k provozovani a udrzbé srdcovek zelezni¢nich vyhybek typu ZMB 3.

Narodni normy a predpisy:

CSN 73 6360-1
CSN 73 6360-2

Predpis SZDC S3

Konstrukéni a geometrické usporadani koleje zelezniCnich drah a jeji
prostorova poloha - Cast 1: Projektovani

Konstrukéni a geometrické usporadani koleje ZelezniCnich drah a jeji
prostorova poloha - Cast 2: Stavba a prejimka, provoz a udrzba.

Zelezniéni svriek.

Vsechny vySe uvedené normy, pfedpisy a dokumenty jsou uvazovany v platném znéni.
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UZKY ZLABOVY

PRAZEC

ﬁ"' "'F

Popis srdcovky s PHS — moznosti podbijeni

Priloha ¢. 1

KOREN
SRDCOVKY

|
|
%‘@ﬂ.m ..

@ LZE PODBITSTROJNE
@ NELZEPODBIT

MEZIPRAZCOVE PROSTORY
OBSAHUJICI PRISLUSENSTVI

SRDCOVKY S PHS

,"—"‘ o '--u-y f

(O LZE PODBIT RUENE — VIZ TABULKA

Tvar srdcovky/
misto podbijeni

LZE RUGNE PODBIT MEZI
PRAZCI

D | Q

JSR-60-1:18,5-1200-PHS

12-133 - 12-134 | 12-134 - 12-135

JSR-60-1:26,5-2500-PHS

JSR-60-1:33,5-8000/4000/14000-PHS

Hodnoty A — Sitka konstrukce srdcovky s PHS v kofeni srdcovky (nejSirSi misto):

= A=1045 mm
= A=976 mm
= A=794 mm

JSR-60-1:18,5-1200-PHS
JSR-60-1:26,5-2500-PHS
JSR-60-1:33,5-8000/4000/14000-PHS
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Priloha €. 2
Mazaci plan srdcovky s PHS

MAZACI PLAN SRDCOVKY S PHS GEOMETRIE 1:18,5—1200
|

M

Kluzné plochy podkladnic Dilata&ni &ast

Kluzné plochy ramu

MAZACI PLAN SRDCOVKY S PHS GEOMETRIE 1:26,5—2500 A 1:33,5—8000/4000/NEK.
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Kluzng plochy ramu Kluzné plochy podkladnic DilatagnT tast (Tk6 se pouze geometrie 1:26,5-2500)
—pfilazné plochy hlav kolejnic
—pFilo#ng plochy kluznych vioZek
MAZIVO: N PR S . )
MaozacT prostfedky schvalené SZ pro provozni odetfovanT vihybek AmAN N\ B-8 §\,>/ e &
- . B N
TECHNOLOGICKY POSTUPMAZANI: = e
2 )

Y 7

Ry /? i

\\?// Eal <
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Aplikujte na vyznadend mista (zeleng) dle technologick&ho postupu stanovengho virobcem maziva.
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Utahovaci plan dilataéniho zarizeni srdcovky s PHS geometrie 1:18,5-1200

UTAHOVAC

| MOMENTY SROUBU V KORENI SRDCOVKY S PHS GEOMETRIE 1:18,5-1200

Priloha ¢. 3

SROUBY M2t

Mu=800Nm

SROUBY M24 V DILATACH
Mu=80-100Nm

J

SROUBY M30

Mu=1700Nm
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Utahovaci plan dilataéniho zafizeni srdcovky s PHS geometrie 1:26,5-2500

Priloha €. 3

UTAHOVACI MOMENTY SROUBU V KORENI SRDCOVKY S PHS GEOMETRIE 1:26,5—2500

1 SROUBY M24
~ Mu=800Nm

7 SROUBY M24 V DILATACI

~ Mu=80+100Nm

2 | SROUBY M30
" Mu=1700Nm

4 | SROUBY M20
~ Mu=320Nm

Stranka 30 z 31



Manual 329/2020, 4. vydani

Priloha ¢. 4
Utahovaci plan Sroub v koreni srdcovky s PHS geometrie 1:33,5-8000/4000/14000-PHS

UTAHOVACI MOMENTY SROUBU V KORENI SRDCOVKY S PHS GEOMETRIE 1: 33,5

SROUBY M24 SROUBY M36
Mu=600N.m My=2200N.m
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